
製作工事

転倒ゲート

　材料費

部品費 合成ゴムL型

設定圧力60kg/cm2

機器単体費 吐出量11.09ℓ/min 回転数990rpm

　労務費 水密ゴム

　間接労務費

　工場管理費

油圧シリンダ

　材料費

部品費 ラム用

ライナー用

油圧シリンダー

　労務費 分解整備

　間接労務費

　工場管理費

工場管理費

Oリング

間接労務費 ％ 75.0

油圧ポンプ

数 量 総 括 内 訳 表

工 種 種 別 規 格 単 位 数 量 摘 要

台

　　

％ 20.0

1.0

機械設備製作工 人 9.0

個 4.0

Oリング 個 2.0

工場管理費 ％ 20.0

水密ゴム kg 57.3

バックアップリング 個 4.0

ダストシール 個 2.0

止めねじ 個 8.0

機械設備製作工 人 62.0

間接労務費 ％ 75.0



数 量 総 括 内 訳 表

工 種 種 別 規 格 単 位 数 量 摘 要

仮設架台

　材料費

SS400(損料)

直接部材費  H175*175*7.5*11

SS400(損料)

 PL12

SS400(損料)

PL25

SS400(損料)

 L90*90*7

制作補助材料費 制作補助材料費

労務費

溶融亜鉛めっき　

　塗装費 HDZT63 鉄骨立方溶接体

　間接労務費

　工場管理費

据付工事

油圧シリンダ　2基 0.96t

輸送費 輸送費 現地→工場→現地 

仮設架台（鋼製付属）

輸送費 工場～現場～工場

労務費

扉体取外工 機械設備据付工

扉体吊下工 機械設備据付工

普通作業員 人 2.0

鋼板 kg 34.9

式 1.0

式 1.0

人 4.0

普通作業員 人 2.0

人 4.0

955.6

鋼板 kg 105.9

H形鋼 kg

間接労務費 ％ 60.0

工場管理費 ％ 25.0

機械設備製作工 人 14.8

％ 13.0

1.1

山形鋼 kg 30.7

工場塗装費 t



数 量 総 括 内 訳 表

工 種 種 別 規 格 単 位 数 量 摘 要

扉体据付工 機械設備据付工

　油圧

シリンダ撤去工 機械設備据付工

　油圧

シリンダ据付工 機械設備据付工

油圧ポンプ撤去工 機械設備据付工

油圧ポンプ据付工 機械設備据付工

仮設架台据付工 機械設備据付工

仮設架台撤去工 機械設備据付工

材料費

転倒ゲート SUS304 M12*60

SUS304 M12用

Min 35kg/cm2

油圧ポンプ Max 140kg/cm2

80.0

普通作業員 人 1.1

圧力調整弁 個 1.0

六角ボルト・ナット 28.0

六角袋ナット 組

人 4.0

6.8

普通作業員 人 1.8

普通作業員 人 1.0

普通作業員 人 2.0

普通作業員 人 1.0

普通作業員 人 3.0

人 12.0

人

人 4.0

人 8.0

4.0

普通作業員 人 1.0

人

人 4.1

組



数 量 総 括 内 訳 表

工 種 種 別 規 格 単 位 数 量 摘 要

A-79 本

仮設架台 SS400 M16*50

M16*70

鋼製付属設備

塗装費

転倒ゲート

3種ケレンA

ジンクリッチプライマー

水中・3回塗り

変性エポキシ樹脂塗料

直接経費

　転倒ゲート 3t吊　右岸

3t吊　左岸

水密ゴム 57kg

現地～処分場

特別管理産業廃棄物 38kg

現地～処分場

ゴム

特別管理産業廃棄物

塗膜くず

撤去・据付

　油圧シリンダ ラフタークレーン 10t吊

電気溶接機

雑器具損料

据付・撤去

　仮設架台 ラフタークレーン 16t吊

プライマー処理 m2 96.2

処分費

日 2.0

作動油

kg

チェーンブロック損料 供用日 60.0

塗膜くず運搬 式

ゴム運搬 式

％ 2.0

L 240.0

チェーンブロック損料 供用日

kg 38.0

処分費

1.0

1.0

現場塗装 m2 96.2

塗膜剥離剤塗布・除去 m2 96.2

96.2m2

現場水洗い清掃 m2

Vベルト 2.0

据付補助材料費率 ％ 1.0

アンカーボルト 本 48.0

96.2

日 9.2

日 10.2

60.0

57.0

六角ボルト・ナット 組 24.0

現場素地調整



数 量 総 括 内 訳 表

工 種 種 別 規 格 単 位 数 量 摘 要

電気溶接機

雑器具損料

　油圧配管

土工 t=10cm

無筋・人力

バックホウ0.28m3

人力

コンパクタⅠ

コンクリート殻（無筋）

コンクリート殻（有筋）

SUS304

配管工 25A Sch80

SUS304

25A Sch80

90°エルボ

SUS304 25A Sch80

ソケット

SUS304 25A Sch80

無筋構造物

復旧工 18-8-40

　仮設費

仮設工 鉛・総クロム含有作業

仮締切工 制作・設置・撤去

仕拵え～設置～撤去

土砂

個 6.0

m3 0.7

m3

ステンレス鋼管 m

ステンレス鋼管継手

コンクリート

塗装替え仮設工 式 1.0

組枠足場 掛m2 69.1

16.0

m3 0.2

m3 0.7

m

床掘

床掘

埋戻

ダンプトラック運搬

m3 1.3

ステンレス鋼管継手 個

％ 2.0

日 2.0

1.1

コンクリート切断 m 8.7

コンクリート取壊し m3 0.7

受入費 t 1.6

3.0

16.0

ステンレス鋼管据付

購入土 m3 10.0

大型土のう 袋 10.0

土のう設置撤去 m3 1.3

ダンプトラック運搬 m3 9.4



数 量 総 括 内 訳 表

工 種 種 別 規 格 単 位 数 量 摘 要

高密度ポリエチレン管

内面波状管φ500

高密度ポリエチレン管

内面波状管φ500

土砂

土砂

据付間接費 河川水門設備(維持修繕)

仮排水管布設 m 15.0

仮排水管撤去 m 15.0

ダンプトラック運搬 m3 9.4

受入費 m3 9.4

据付間接費 ％ 140.0



数量

数　量　計　算　書

機器名称：鋼製起伏ゲート

扉体装置 数　　量　　計　　算　　書

番
号

名　　　　　　　　称 種　　別 材　質 規　　　　格
断　　面　・　寸　　法 個

数
合計
数量

単
位

単位
重量

設計
重量計　算　式

（原材料）

1 スキンプレート 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 2.749 x 7.891 = 21.692 1 21.692 m2 70.65 1532.5

2 スキンプレート 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 2.749 x 3.791 = 10.422 1 10.422 m 70.65 736.3

3 両端塞ぎ板 鋼板 SS400 PL 9 ｔ = 0.495 2 0.990 m2 70.65 69.9

4 連結部塞ぎ板 鋼板 SS400 PL 12 ｔ = 0.495 2 0.990 m 94.20 93.3

5 主桁(上) 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.249 x 7.891 = 1.965 1 1.965 m2 70.65 138.8

6 主桁(上) 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.249 x 3.791 = 0.944 1 0.944 m2 70.65 66.7

7 主桁(下) 溝形鋼 SS400 ［ 200 x 80 x 7.5 194.1= 7.891 1 24.607.891 m2

8 主桁(下) 溝形鋼 SS400 ［ 200 x 80 x 7.5 = 3.791 1 3.791 m2 24.60 93.3

9 中間縦桁(F無部) 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.200 x 1.537 = 0.307 10 3.070 m2 70.65 216.9

10 中間縦桁(F有部) 鋼板 SS400 PL 9 ｔ = 0.337 4 1.348 m2 70.65 95.2

11 中間縦桁フランジ 平鋼 SS400 FB 75 x 9 ｔ = 1.420 4 5.680 m2 5.30 30.1

12 中間縦桁(ローラ部) 鋼板 SS400 PL 12 ｔ = 0.378 4 1.512 m2 94.20 142.4

13 中間縦桁(ローラ部) 鋼板 SS400 PL 12 ｔ = 0.073 4 0.292 m2 94.20 27.5

14 中間縦桁フランジ 平鋼 SS400 FB 75 x 12 ｔ = 1.426 4 5.704 m2 7.06 40.3

17 ローラ受け 丸鋼 SS400 φ 180 - φ 149.82 49.10.082 4 0.328 m

18 ローラ部補強 鋼板 SS400 PL 9 1.868 m2ｔ 0.620 x 70.65 132.0

9 ｔ

1.507 0.934 2

19 下部補強板 鋼板 SS400 0.041 19 0.779 m2 70.65 55.0

20 ヒンジ部補強板 鋼板 SS400 PL 9 ｔ

x 0.128

70.65 5.10.036 2 0.072 m2

21 ヒンジ部補強板 鋼板 SS400 0.135 0.017 8 0.136 m2 70.65 9.6

22 スポイラ 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.120 3 0.360 m2 70.65 25.4

23 側部水密ゴム受け 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.191

0.146 x

2 0.382 m2 70.65 27.0

24 側部水密ゴム受けリブ 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.005 14 0.070 m2 70.65 4.9

25 ローラ 丸鋼
SS400
(SCM)

φ 2 0.400240 - φ m 305.19 122.1

90

0.200

26 ローラ軸 丸鋼 SUS304 φ 52.00.515 2 1.030 m 50.45

15 ダブリング 鋼板 SS400 PL 9 ｔ 0.180 x 0.180 0.032 2 0.064 m2 70.65 4.5

1.080 mx 7.516 ローラ受け 溝形鋼 SS400 24.60 26.6

12 ｔ

0.270 4

27 キープレート 鋼板 SS400 PL 0.044 0.006 2 0.012 m2 94.20 1.1

(合計） 3991.7kg

x 2.125

0.080 x 0.060

90

0.135 x 0.265

0.300 x 0.400

0.090

90

PL 9 ｔ

PL

x 80［ 200



水上部 水中部 (酸洗)

( 0.200 × 2 + × 2 )
×

( 0.200 × 2 + × 2 )
×

( 0.200 × 2 + × 4 )
×

0.019 × 2
+ ×

0.039 × 2
+ ×

塗　装　面　積　計　算　書

機器名称：鋼製起伏ゲート

扉体装置 数　　量　　計　　算　　書

番
号

種　　別 材　質
塗　装　寸　法 個

数
面　積　（m2)

備考
計　算　式

名　　　　　　　　称

（原材料）

1 スキンプレート 鋼板 SS400 2.749 × 1 43.387.891

2 スキンプレート SS400 1 20.842.749 × 3.791 × 2鋼板

3 両端塞ぎ板 鋼板 SS400 0.495 × 2.000 2 1.98

1.984 連結部塞ぎ板 鋼板 SS400 2

5 主桁(上) 鋼板 SS400 0.249 × 7.891 × 1 1 1.96

6 主桁(上) 鋼板 SS400 0.249 × 1 0.94

7 主桁(下) 1 4.42

8 主桁(下) 溝形鋼 SS400 1 2.12

9 中間縦桁(F無部) 鋼板 SS400 0.200 × 10 6.15

10 中間縦桁(F有部) 鋼板 SS400 0.337 × 2 4 2.70

11 中間縦桁フランジ 平鋼 SS400 1.420 × 4 0.85

× 2 412 中間縦桁(ローラ部) 鋼板 SS400 0.378 3.02

13 中間縦桁(ローラ部) 鋼板 SS400

14 中間縦桁フランジ 平鋼 SS400 1.426 × 40.075 × 2 0.86

4 0.4317 ローラ受け 丸鋼 SS400
0.0820.848

18 ローラ部補強 鋼板 SS400

下部補強板 鋼板 SS400 19 1.5619

20 ヒンジ部補強板 鋼板 SS400

21 ヒンジ部補強板 鋼板 SS400

22 スポイラ 鋼板 SS400

側部水密ゴム受け 鋼板 SS400

鋼板

3 0.72

23 2 0.77

0.57

24 側部水密ゴム受けリブ SS400 14 0.13

SS400
(SCM)

25 ローラ 丸鋼 2

ローラ軸 丸鋼 SUS304 226

15 ダブリング 鋼板 SS400

16 ローラ受け 溝形鋼 SS400
0.270

0.080
4 0.78

キープレート 鋼板 SS400 2 0.0327

0.080
3.791

0.075 × 2

96.19(合計）

×π× 0.515

× 2

× 2

× 2

0.200

0.080 ×

0.146 ×

0.060

0.044

1.037

0.045 × 2

0.041 × 2

0.300 × 0.400 × 2

0.090 × 2.125

× 2

0.080
7.891

0.495 ×

溝形鋼 SS400

3.791 × 1

1.537 × 2

2.000



数　量　計　算　書

数量

11.980 m 3.54 42.411.980 13 下部水密ゴム 合成ゴム

3.89 1.90.241 2 0.482 m2 側部水密ゴム(下) 合成ゴム

12 ×

2 3.768 m 3.44 13.01.8841 側部水密ゴム(上) 合成ゴム

（更新部品）

計　算　式

個
数

合計
数量

単
位

単位
重量

設計
重量

扉体装置（部品） 数　　量　　計　　算　　書

番
号

名　　　　　　　　称 種　　別 材　質 規　　　　格
断　　面　・　寸　　法

機器名称：鋼製起伏ゲート

4 六角 BT(側部水密ゴム) B SUS304 M 60

1.1+2.0+9.3+1.8*2

Sch80

0.18 5.0

25

28 28 組

12 用5 六角袋 N(3種)(下部水密ゴム) N SUS304 M 80 80 組 0.02 1.6

（更新機器）

1 油圧ポンプ 購入品
11.09L

990rpm時
既設型式：島津製作所
SP20-11A2H2-L365

Sch80 )

1 1 台

1
既設型式：東京計器
CT-03-CV-JA-40-J2 圧力調整弁 購入品

A (

1
min:
max:

35kg/cm2
140kg/cm2

個

（油圧配管）

25 A ( )Sch80

機器名称：鋼製起伏ゲート

1 油圧配管 鋼管
SUS304

-TP

A (

= 16.0 1 16.0 m 3.31 53.0

2 配管継手(90°エルボ) 鋼管 SUS304 25 ) 6 個

3 Vベルト 購入品 A-79 2 2 本

3 配管継手(ソケット) 鋼管 SUS304 3 個

(合計） 116.9kg

L-7  (オガタ護謨)

L-14  (オガタ護謨)

L-19  (オガタ護謨)

(N,FW,WPW)

吐出量：



数　量　計　算　書

数量

1 Oリング（ラム用） 工場・現場整備

（シリンダ交換部品）

単
位

単位
重量

設計
重量

合計
数量計　算　式

番
号

名　　　　　　　　称 種　　別 材　質 規　　　　格
断　　面　・　寸　　法 個

数

扉体装置（油圧シリンダ） 数　　量　　計　　算　　書

2 2 個

2 バックアップリング 工場・現場整備 2 2 個

3 Oリング（ライナー用） 工場・現場整備 1 1 個

4 ダストシール 1 1 個

5 止めねじ 4 4 個

6 油圧ラム 工場整備 2 2 基 480.0 960.0

作動油 240.0 1 240.0 L

(合計）

工場・現場整備

工場・現場整備



数量

合計
数量

単
位

単位
重量

設計
重量

名　　　　　　　　称
断　　面　・　寸　　法

計　算　式

数　量　計　算　書

機器名称：仮設架台

仮設架台 数　　量　　計　　算　　書

個
数

種　　別 材　質 規　　　　格
番
号

（原材料）

1 H形鋼 鋼板 SS400 3.876 2H 175 x 175 x 7

175 x

7.752 m 40.40 313.2

2 H形鋼 鋼板 SS400 H m 40.40175 x 7

3 H形鋼 鋼板 SS400

296.93.675 2 7.350

4.276 2H 175 x 175 x 7

12

8.552 m 40.40 345.5

4 鋼板 鋼板 SS400 PL m2 94.200.500 x 0.500

5 鋼板 鋼板 SS400

94.20.250 4 1.000

PL 12 11.70.175 x 0.175 0.031 4

25

0.124 m2 94.20

0.140 x6 鋼板 鋼板 SS400 PL 0.160 0.022 6 0.132 m2 196.20 25.9

0.1507 鋼板 鋼板 SS400 PL 196.20 9.0x 0.150 0.023 2 0.046

BN SS400 M 16

m225

x 50

16 x

24 組

10 アンカーボルト BN M 48 本70

(合計）

4 3.200 m 9.59 30.7

1127.1kg

7 0.800L 90 x 90 x

※仮設架台のため損耗率 30％とする。

8 補強材 山形鋼 SS400

9 六角ボルト・ナット



   名　　称 規　格

油圧配管埋設工

床掘 機械 油圧配管埋設工(1) = 1.08 m3

合計 1.08 m3

床掘 人力 油圧配管埋設工(1) = 0.07 m3

油圧配管埋設工(2) = 0.13 m3

合計 0.20 m3

埋戻 油圧配管埋設工(1) = 1.15 m3

油圧配管埋設工(2) = 0.13 m3

合計 1.28 m3

コンクリート切断 油圧配管埋設工(3) = 3.60 m

油圧配管埋設工(4) = 5.10 m

合計 8.70 m

コンクリート取壊 油圧配管埋設工(3) = 0.02 m3

油圧配管埋設工(4) = 0.65 m3

合計 0.67 m3

コンクリート打設 油圧配管埋設工(3) = 0.02 m3

油圧配管埋設工(4) = 0.65 m3

合計 0.67 m3

殻運搬 油圧配管埋設工(3) = 0.02 m3

油圧配管埋設工(4) = 0.65 m3

合計 0.67 m3

数　　量計　　　　算　　　　式

数 量 計 算 書
【油圧配管】



名 称 規 格 計 算 式

床掘 機械 0.60×0.60×3.00＝ 1.08 m3

床掘 人力 0.15×0.15×3.00＝ 0.07 m3

埋戻 (0.60×0.60＋0.15×0.15)×3.00＝ 1.15 m3

名 称 規 格 計 算 式

床掘 人力 0.15×0.15×5.70＝ 0.13 m3

埋戻 0.15×0.15×5.70＝ 0.13 m3

名 称 規 格 計 算 式

コンクリート切断 2×1.80＝ 3.60 m

コンクリート取壊 0.1×0.1×1.80＝ 0.02 m3

コンクリート打設 0.1×0.1×1.80＝ 0.02 m3

殻運搬 0.1×0.1×1.80＝ 0.02 m3

数 量

数 量

種　別 油圧配管埋設工(1)

各 種 数 量 計 算 書

種　別 油圧配管埋設工(2)

種　別 油圧配管埋設工(3) 数 量



各 種 数 量 計 算 書

名 称 規 格 計 算 式

コンクリート切断 2×(1.35＋1.2)＝ 5.10 m

コンクリート取壊 1.35×1.2×0.4＝ 0.65 m3

コンクリート打設 1.35×1.2×0.4＝ 0.65 m3

殻運搬 1.35×1.2×0.4＝ 0.65 m3

名 称 規 格 計 算 式

名 称 規 格 計 算 式

数 量

数 量

種　別

種　別

種　別 油圧配管埋設工(4) 数 量



   名　　称 規　格

組枠足場 3.4*10.8+3.0*10.8 = 69.12 掛m2

大型土のう 製作～撤去 = 10.0 袋

土のう 仕拵え～撤去 (2.00*1.00-(0.50*0.50*3.14/4*3))*0.90 = 1.27 m3

購入土 10.00 = 10.00 m3

ダンプトラック運搬 購入土 (10.0+1.27)/1.2 = 9.39 m3

仮排水管 φ500 5.0*3 = 15.0 m

計　　　　算　　　　式 数　　量

数 量 計 算 書
【仮設費】



名 称 備 考

仮設架台 区分D （摘要範囲　0.1t≦x≦5）

(鋼製付属設備) 重量(X) = 563.6 kg (1基当り質量)

標準制作工数

y = 10.34 * X

= 10.34 * 0.56 = 13.18

制作工数

Ｙ = y * W * Km * Kn

W = 0.56

Km = (Km100 - Km0) * Km1 + Km0

= (1.30 - 1.00) × 0.00 + 1.00

= 1.00

Km100 = 1.30 Km0 = 1.00

Km1 = 0.00

Kn = 1.00

Ｙ = 13.18 × 0.56 × 1.00 × 1.00

= 7.4 人

Ｙ = 7.4 × 2 = 14.8 人 2基当り

工 場 製 作 工 労 務 計 算 書
材 料 算 式 及 び 形 状

-0.419

-0.419



名 称 備 考

仮設架台 区分D （摘要範囲　0.1t≦x≦5）

(鋼製付属設備) 重量(X) = 563.6 kg (1基当り質量)

標準据付工数

y = 5.95 * X

= 5.95 * 0.56 = 7.62

据付工数

Ｙ = y * W * Kn

W = 563.6

Kn = 1.00

= 7.62 * 0.56 × 1.00 = 4.27 人

機械設備据付工 割合 80 ％

Ｙ1 = 4.27 * 0.8 = 3.4 人

Ｙ1 = 3.4 × 2 = 6.8 人

2基当り

普通作業員 割合 20 ％

Ｙ2 = 4.27 * 0.2 = 0.9 人

Ｙ2 = 0.9 × 2 = 1.8 人

2基当り

-0.427

-0.427

据 付 工 労 務 計 算 書
材 料 算 式 及 び 形 状



【現場塗装・水中部】

（回）

（E 変性エポキシ樹脂系）

1.水洗い清掃 1

2.素地調整 3種ケレンA 1

3.プライマー処理 1 15 15

4.下塗り(1) 変性エポキシ樹脂塗料 1 100 40

5.下塗り(2) 変性エポキシ樹脂塗料 1 100 40

6.上塗り 変性エポキシ樹脂塗料 1 100 40

計 3 300

1.水洗い清掃 100m2当り

普通作業員 人 1.2

諸雑費 式 1.0 労務費× 7 ％

2.素地調整（3種ケレンA） 100m2当り

橋梁塗装工 人 4.2

諸雑費 式 1.0 労務費× 5 ％

3.プライマー処理 100m2当り

ジンクリッチプライマー kg 15.0

橋梁塗装工 人 1.4

諸雑費 式 1.0 労務費× 5 ％

4.下塗り(1)5.下塗り(2) 100m2当り

橋梁塗装工 人 5.6

変性エポキシ樹脂塗料 kg 40.0

希釈剤 エポキシ樹脂塗料用シンナー kg 3.6 ペイント使用量× 9 ％

諸雑費 式 1.0 労務費× 5 ％

6.上塗り 100m2当り

橋梁塗装工 人 5.6

変性エポキシ樹脂塗料 kg 40.0

希釈剤 エポキシ樹脂塗料用シンナー kg 3.6 ペイント使用量× 9 ％

諸雑費 式 1.0 労務費× 5 ％

名 称

名 称

塗 装 労 務 計 算 書

名 称

名 称

名 称

規 格 単位 数量 備 考

規 格 単位 数量 備 考

規 格 単位 数量 備 考

規 格 単位 数量 備 考

規 格 単位 数量 備 考

備 考

（μｍ/回）

工 程

塗 装
回 数

標 準
膜 厚

塗 布 量

塗 料 名 （刷毛塗）

（kg/100m
2
）



名 称 備 考

河川水門 油圧シリンダ （摘要範囲　0t≦x≦100t）

重量(X) = 0.96 t

距離(D) = 69.6 km

鋼製付属設備 仮設架台 （摘要範囲　0t≦x≦100t）

重量(X) = 0.56 t

距離(D) = 66.4 km

輸 送 費 計 算 書
材 料 算 式 及 び 形 状


